
Номер сертификата
(Certificate number)

Дата выдачи
(Date of issue)ПРИЛОЖЕНИЕ К СЕРТИФИКАТУ 

КАЧЕСТВА 
в соответствии EN 10204-3.1

APPLICATION TO QUALITY 
CERTIFICATE

according to EN 10204-3.1

20250401 14.04.2025

Заказчик
(Customer)

Получатель сертификата
(Receiver of the certificate)

Артикул
(Item number) WSJU421323505

Описание
(Item description)

Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 
сварки и наплавки углеродистых и низколегированных 

сталей
Coated metal electrodes for manual metal arc welding and 

hardfacing of carbon and low alloy steels

ООО "ТД Мир сварки"
LLC "Mir svarki"

ООО "ТД Мир сварки"
LLC "Mir svarki"

Наименование продукции
(Product designation)

WS 421
3.2 × 350 мм (mm)

Номер партии
(Lot number)

Марка применяемой проволоки
(Type of core wire) Н08А (GB/T 3429-2015)

Технические условия
(Technical specifications) 25.93.15-016-69997194-2023

Классификация
(Classification) SFA/AWS A5.1 E 6013

Одобрения
(Approvals)

Условия применения
(Use envirinment)

Значение
(Value)

В случае возниконовения вопросов к качеству материалов, а также для получения действующих сертификатов, 
пожалуйста свяжитесь с ближайшим торговым представителем компании ООО "ТД Мир сварки"

(If you have any questions about the quality of materials, as well as to obtain valid certificates, please contact the nearest sales 
representative of the company LLC "Mir svarki")

Лицо, ответсвеннное за обеспечение качества (Person responsible for quality assurance)
ФИО, должность, место печати (Name, job title, print)

_________________________________________

Род тока, полярность
(Current, polarity)

Переменный и постоянный ток
(AC, DC)

Диапазон сварочного 
тока

(Weld current range)
70 - 140 A

Если упаковка не нарушена - сушка не 
требуется

(If the packaging is not broken - drying is not 
required)

Сушка
(Redrying)

Пространственные 
положения

(Weld positions)

Все положения
(All spatial positions)

Механические свойства наплавленного 
металла

(Mechanical properties for all weld metal)

Значение
(Value)

Предел текучести, МПа
(Yeld strenght, MPa)

Работа удара KV, Дж (Impact toughness, J) 
t 0°C 86

Предел прочности, МПа
(Tensile strength, MPa)

Относительное удлинение, %
(Elongation, %)

447

527

27
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ООО "ТД Мир сварки"
LLC "Mir svarki"

ООО "Торговый дом Мир сварки" (LLC "Mir svarki")
ИНН (TIN) 4205221833 

Почтовый адрес: 650010, г. Кемерово, 
ул. Железнодорожная, д. 41

(Postal address: 650010, Kemerovo, 
st. Zheleznodorozhnaya, 41)

Телефон (Telephone): +7 (3842) 900-100

SHANDONG JULI WELDING CO., LTD
No.3888 Of Jinghua Road, Economic Development Zone Of Dezhou 

City, Shandong China

В случае возникновения вопросов к качеству материалов, а также для получения действующих сертификатов, 
пожалуйста свяжитесь с ближайшим торговым представителем компании ООО "ТД Мир сварки"

(If you have any questions about the quality of materials, as well as to obtain valid certificates, please contact the nearest sales 
representative of the company LLC "Mir svarki")

Лицо, ответсвеннное за обеспечение качества (Person responsible for quality assurance)
ФИО, должность, место печати (Name, job title, print)

_________________________________________

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
выданный на основании проведенных испытаний 

в соответствии EN 10204-3.1
QUALITY CERTIFICATE
issued on the basis of tests carried out 

according to EN 10204-3.1

Заказчик
(Customer)

Получатель сертификата
(Receiver of the certificate)

ООО "ТД Мир сварки"
LLC "Mir svarki"

Н08А (GB/T 3429-2015)

Mo

0.18 0.029  -  - 0.024 0.0330.065 0.37 0.54 0.045 0.023

Технические условия
(Technical specifications) 25.93.15-016-69997194-2023

S PNiMn Cr CuV Nb

Количество материалов в партии, кг
(Quantity, kg) 65000

Описание
(Item description)

SFA/AWS A5.1 E 6013

Дата выдачи
(Date of issue)

Номер сертификата
(Certificate number)

20250401 14.04.2025

C Si

Наименование продукции
(Product designation)

WS 421
3.2 × 350 мм (mm)

Номер партии
(Lot number)

Артикул
(Item number) WSJU421323505

Результаты испытания химического состава наплавленного металла данной партии, %
(Chemical composition of the lot specific weld metal, %)

Классификация
(Classification)

Марка применяемой проволоки
(Type of core wire)

Электроды покрытые металлические для ручной дуговой 
сварки и наплавки углеродистых и низколегированных 

сталей
Coated metal electrodes for manual metal arc welding and 

hardfacing of carbon and low alloy steels

05322025
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